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中华人民共和国住房和城乡建设部公告

2019 年第 34 号

住房和城乡建设部关于发布国家标准

《平板玻璃工厂节能设计标准》的公告

现批准《平板玻璃工厂节能设计标准 》为国家标准，编号为

GB/ T 50527一2019 ， 自 2 0 19 年 1 0 月 1 日起实施 。 原《平板玻璃

工厂节能设计规范 >>GB 50527-2009 同时废止 。

本标准在住房和城乡建设部门户网站 (www. mohurd. gov. 

c川公开，并由住房和城乡建设部标准定额研究所组织中国计划出

版社出版发行 。

中华人民共和国住房和城乡建设部

2019 年 2 月 13 日



刚昌

本标准是根据《住房城乡建设部关于印发 2016 年工程建设标

准规范制订、修订计划的通知 )) (建标函 (2015J 274 号)的要求，由

中国新型建材设计研究院会同有关单位共同编制完成的 。

本标准在修订过程中 ，编制组进行了广泛深入的调查研究，认

真总结了国内外平板玻璃工厂节能设计的实践经验，吸收了先进

技术成果，并在广泛征求意见的基础上，最后经审查定稿 。

本标准共分 8 章，主要内容有 : 总则、基本规定、总图与建筑、

工艺、原料、电气及自动化系统、辅助设施、能源计量 。

本次修订的主要技术内容有:

1.取消了术语 ;

2 . 增加了基本规定 ;

3 . 重点修改了能耗指标;

4. 增加了全氧助燃熔窑有关内容;

5 . 围绕近几年节能技术进步，对相关内容进行了部分修改和

调整 。

本标准由住房和城乡建设部负责管理，国家建筑材料工业标

准定额总站负责日常管理，由中国新型建材设计研究院负责具体

技术内容的解释。执行过程中如有意见或建议 ，请寄送中国新型

建材设计研究院(地址:浙江省杭州市华中路 208 号，邮政编码 :

310022) 。

本标准主编单位、参编单位、主要起草人和主要审查人 :

主编单位:中国新型建材设计研究院

参编单位:福莱特玻璃集团股份有限公司

株洲旗滨集团股份有限公司
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秦皇岛玻璃工业研究设计院

主要起草人:沈克俭尤振丰林岩忠高峰官立民

刘柏辉陈双七刘成雄赵军黄利光

崔登国宋强王琳郑宏朱积攀

沈 阳顾一稼翁阳芬王勤王立群

主要审查人:曾学敏施敬林刘起英刘志海李勇

陆少锋石新勇 黄孙皑黄志斌
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1 总 则

1. 0.1 为在平板玻璃工厂节能设计中做到节约和合理利用能源，

规范平板玻璃工厂设计的节能要求及相应措施，制定本标准 。

1. O. 2 本标准适用于采用浮法玻璃生产工艺的新建、改建和扩建

的平板玻璃工厂节能设计 。

1. O. 3 平板玻璃工厂的节能设计除应执行本标准的规定外，尚应

符合国家现行有关标准的规定 。

. '
EE
A 

. 



2 基本 规 定

2. 0.1 平板玻璃工厂节能设计应与工程设计同时进行，节能设计

采用的技术措施应与工程同时实施 。

2.0.2 平板玻璃工厂节能设计应满足节能评估文件及审查意见

的要求 。

2.0.3 工艺设备 、电气自动化设备选型应选用节能型产品 。

2.0.4 生产工艺过程及建筑物冷源、热切、应优先利用本厂余热 。

2.0.5 改建、扩建工程节能设计时，应分析既有工程能源消耗现

状，并应提出节能设计方案 。
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3 总图与建筑

3.1 总图

3. 1. 1 工厂选址宜靠近铁路、水路交通线 。

3. 1. 2 在满足工艺生产要求的前提下 ， 总图设计应因地制宜，合

理利用地形，减少土石方工程量 。

3. 1. 3 管网布局应统筹各专业特点，合理紧凑、线路短捷 。

3. 1. 4 建筑朝向应充分利用天然采光、冬季日照 。

3. 1. 5 总图布置应节约用地，并应明确功能分区;厂区货物出入

口宜靠近物流中心 。

3. 1. 6 各车间在满足工艺流程及安全、职业卫生和消防要求的前

提下，宜缩短间距 。

3.2 建 筑

3.2.1 建筑节能设计应符合下列规定 :

1 有采暖或制冷要求的生产性建筑，以及设于无采暖或制冷

要求的生产性建筑内的有采暖或制冷要求的房间，节能设计应符

合现行国家标准《 民用建筑热工设计规范 ))GB 50 1 76 的有关规定 ;

2 非生产性建筑中的公共建筑的节能设计应符合现行国家

标准《公共建筑节能设计标准 ))GB 50 1 89 的有关规定 ;

3 非生产性建筑中的居住建筑的节能设计应符合现行行业

标准《严寒和寒冷地区居住建筑节能设计标准 ))JGJ 26 、 《 夏热冬冷

地区居住建筑节能设计标准 ))J GJ 1 34 和 《 夏热冬暖地区居住建筑

节能设计标准 ))J GJ 75 的有关规定 。

3.2.2 建筑各部位节能设计应符合下列规定 :

1 各类建筑不直采用玻璃幕墙 ;



2 各类建筑屋顶透明部分不宜超过屋顶面积的 20 % ;

3 不同类别的建筑组织在同一个建筑内时，应分别按照各自

的类别进行节能设计;

4 严寒气候区有采暖或其他气候区有空调要求的生产性建

筑，外门宜设门斗或采取防冷(热)空气渗入的措施;

5 围护结构宜选用节能、环保、经济的产品 ;

6 建筑设计应充分利用日照、天然采光和自然通风 ;

7 建筑外墙面及屋面保温材料应符合现行国家标准《建筑设

计防火规范 ))G13 500 1 6 的有关规定 ;

8 建筑设计说明中应注明采用的保温隔热材料的热工性能

指标、施工要求和执行标准;门窗表中应注明传热系数的限值和气

密性指标，以及所采用型材和玻璃的技术参数 。

3.2.3 根据建筑所在地条件，各库房屋顶宜设置太阳能光伏光热

利用系统 。

3.2.4 绿色建筑评价应符合现行国家标准《绿色建筑评价标准 》

Gß/ T 50378 和 《 绿色工业建筑评价标准 )) Gß/T 50878 的有关

规定 。

3.2.5 非生产性用房评价应符合现行国家标准《工业化建筑评价

标准 ))Gß/T 5 112 9 的有关规定 。
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4 工艺

4. 1 一般规定

4. 1. 1 工艺用能设备选型应符合下列规定 :

1 中小型三相异步电动机选型应符合现行国家标准《 中小型

三相异步电动机能效限定值及能效等级 ))GB 1 8613 的有关规定;

2 容积式空气压缩机选型应符合现行国家标准《容积式空气

压缩机能效限定值及能效等级 ))GB 19153 的有关规定;

3 风机选型应符合现行国家标准《通风机能效限定值及能效

等级 ))GB 1 9761 的有关规定;

4 清水离心泵选型应符合现行国家标准《清水离心泵能效限

定值及节能评价值 ))GB 19762 的有关规定;

5 风机、水泵、空压机等设备宜采用变频调速装置;

6 备用设备宜设置一备多用 。

4. 1. 2 风机选型和风管路布置应符合下列规定:

1 通风机宜根据管路特性曲线和风机性能曲线进行选择，风

机设计工况效率不应低于风机最高效率的 90 % ;

2 冷却风机宜布置在靠近风冷却部位;

3 风机的出风口位置和叶轮旋向应根据风管走向确定，不应

出现"逆风"现象;

4 风管宜采用圆形风管，采用矩形风管时，风管的长、短边比

不直大于 2 ; 

5 支风管宜从主管的上面或侧面连接 。

4. 1. 3 燃烧系统应符合下列规定 :

1 ~燃料供应系统应保证热值和压力稳定、连续、可靠;

2 应采用适合窑型的燃烧性能好、效率高 、低噪声、便于安
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装、调节、维修的燃烧装置 ;

3 燃烧系统应降低运行能耗，热工参数宜实现自动监测与控制;

4 助燃风量与燃料量应自动比例调节 。

4.2 主要能耗指标

4.2.1 新建及改、扩建平板玻璃生产线单位产品综合能耗限额应

符合现行国家标准《平板玻璃单位产 品能跟消耗限额 )) GB 21340 

的有关规定 。

4. 2.2 能耗指标统计和计算方法应符合现行国家标准《平板玻璃

单位产品能源消耗限额 ))CB 2 1 3 110 的有关规定 。

4.3 熔窑

4.3.1 平板玻璃熔窑设计应根据原料配方采用合理的窑炉结构，并

应采取熔窑全保温 、选用优质耐火材料和高效燃烧系统等措施，宜选

用富氧或全氧燃烧 、辅助电加热、鼓泡、烟气余热利用等节能技术 。

4.3.2 平板玻璃空气助燃熔窑单位热耗应符合现行国家标准《平

板玻璃单位产品能源消耗限额 ))CB 21340 的有关规定 。

4.3.3 平板玻璃全氧助燃熔窑单位热耗应符合表 4 .3 . 3 的规定 。

表 ~ . 3.3 全氧助燃熔窑单位热耗

熔化最 ( t/ d ) 

500 

600 

700 

t存在热耗( kJ/ kg ) 

三二 5020

:(;4800 

4二 4 600

注 . 1 当熔化量为 J主他数值[I，t. 可用内铺法确定热授;
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2 单位熔君子热板计算基础为重 ìlb 燃料熔化普臼玻硝.当燃料采J-Fj 天然气或发

生炉煤气 11>1.可乘以系数l. 05~ J. 15 !íX: 1. 1 0~ 1. 20 . 

3 、 '1 熔化超 1气 玻嘀Ilt. 可乘以系数1. J ; 

" t在窑后期热耗应乘以系数1. 1 ; 

5 燃料热值应采用低位发热值，

(i 全氧Jl))燃熔窑单位热耗为熔窑本身热极 . 未计制钗牛毛能 。



4.3. 4 空气助燃熔窑结构设计应符合下列规定 :

1 投料池的宽度应满足投料的要求 . 宜采用全等宽投料池 ，

长度应适合投料机使用要求，并应满足前脸墙结构设计的要求，池

壁、池底和前脸墙部位均应采取保租措施 ;

2 熔化部应根据熔窑熔化能力、燃料种类、温度分布曲线等

因素，确定适宜的宽度和长度、小炉对数、小炉间距、第一对小炉中

心线与前脸墙之间的距离、末对小炉中心线到卡脖之间的距离 ;并

应根据玻璃颜色、燃料种类、耐火材料质量及熔窑保温情况，确定

熔化部池深 ;

3 应合理选取卡脖尺寸 以及卡脖搅拌器 、 冷去11 水管、分隔

装置;

4 应根据熔窑生产规模、玻璃颜色及熔窑保温情况，确定玲

却都大小和池、深 ;

5 蓄热室应选用箱型蓄热室 ， 格子体宜采用筒型、十字型排

列，箱型蓄热室每平方米熔化面积宜选用 ( 35~50) m2 格子体受热

面积;

6 烟道应加强保温 ，砖砌烟道气流速度宜为 C] ~4) m/s ，并

应采取防水和排水措施 。

4. 3.5 空气助燃熔窑窑体密封、保温设计应符合下列规定:

1 熔窑熔化部的大碴、投料口、胸墙 、液面线 200mm 以下的

?也壁 、地底以及小炉 、 蓄热室、烟道的植、假IJ 墙、底等部位均应采取

保植措施;

2 根据被保泪部位砌体的材质和交界面温度应合理选取保

祖材料 ;

3 熔窑操作孔和观测孔应设置密封装置 。

4. 3.6 全氧助燃熔窑窑体密封、保温设计应符合下列规定 :

1 熔化部大碴、胸墙和烟气通道应加强密封和保温;

2 应根据被保温部位砌体的材质和交界面温度合理选取保

瘟材料 ;
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3 全氧助燃熔窑燃烧器孔、操作孔和观测孔应设置密封

装置 。

4.4 锡槽

4.4.1 锡槽工艺参数应根据生产规模、 产 品规格等因素合理

确定 。

4.4.2 锡槽观测孔、拉边机孔、冷却水包孔等部位应设置密封装

置，并应便于操作 。

4.4.3 锡槽流道、胸墙、顶盖、渣箱应采取保温措施 。

4.4.4 电加热元件直采用三相硅碳棒，并应合理布置。

4.5 退火窑

4.5.1 退火窑工艺参数应根据生产规模、产品尺寸合理选取 。

4.5.2 退火窑壳体各面的保温，应采用优质保植材料，外壳表面

温度不应大于 70 'C 。

4.5.3 退火窑宜采用电加热 ，应合理选择及分布电加热的容量 。

4.5.4 退火窑冷却风系统宜采用变频技术 。

4.5.5 退火窑辑道的电动机应采用变频调速装置 。
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5 原料

5.0.1 平板玻璃工厂宜选用合格粉料进厂 。

5. O. 2 进厂原料的质量应符合现行国家标准《平板破璃工厂设计

规范 ))GB 50435 的有关规定 。

5. O. 3 硅质原料进厂后直设置均化设施 。

5.0. 4 配合料中碱含量的均方差宜小于 0.25 % ，水分宜为 (3 . 5~ 

4. 5) % 。

5.0.5 配合料的温度南方地区直为 (36 ~ 40) 'C ，北方地区宜为

(36~43) "C 。

5.0.6 原料系统各工序应布置紧凑，并应避免交叉运输 。

5.0.7 原料的加工和l运输应采用机械化、自动化和密闭的工艺

流程 。

5. O. 8 纯碱、芒硝需设筛分破碎装置时，加工工序应先筛分、后

破碎 。

5. O. 9 11昆合机应设有加水、加蒸汽的计量装置 ，由合机出料口 应

设置混合料温度检测装置。

5. 0.10 原料及混合料输送过程中在满足工艺要求的条件下，距

离应短，落差应小，但j运次数应少 。
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6 电气及自动化系统

6.1 供配电系统

6. 1. 1 变配电所的位置应靠近负荷中心，减少配电级数，缩短供

电半径 。

6. 1. 2 工厂总进线的电压等级为 35 kV 及以上时，应设置总降压

变电站;总进线的电压等级为 l O kV 时应设置总配电站 。 厂区内

各变电所的进线电压等级一般宜采用 l O kV 0 

6. 1. 3 供配电系统应根据重要负荷、一般负荷的用电容量以及大

容量用电负荷的分布地点等因素设置变电所的数量和位置 。 一级

负荷(重要负荷)应由两路独立电师、供电 。

6. 1. 4 供配电系统应根据玻璃生产线在烤窑 、保窑期间与正常生

产时用电负荷的不同性质和容量差异 ，选用各变电所变压器的台

数和容量 。

6. 1. 5 lokV 及以上 输 电线路， 应按经济电流密度校验导线截

面 。 l O kV 以下输电线路 ，可以按掘升选择电缆截面 。

6. 1. 6 供配电系统应采取有效措施减少无功损耗，直采用高压补

偿与低压补偿相结合，集中补偿与就地补偿相结合的无功补偿方

式 。 企业计费侧最大负荷时的功率因数不应低于 O. 92 。

6. 1. 7 供配电系统宜采取滤波等方式抑制高次谐波，谐波限值应

符合现行国家标准《 电能质量 公用电网谐波 ))GB/T l4 549 的有

关规定 。

6. 1. 8 供配电系统应采取降低电压暂降危害的措施，重要控制系

统和关键生产设备可采用不间断电源 (UPS) ，不间断电源的续流

时间不应少于 30min o

6. 1. 9 当工厂配置有余热发电系统时，余热发电系统应设置独立
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的配电系统及监测装置 。

6.2 控制系统

6.2.1 在满足生产工艺要求的前提下，控制系统的设计应以节能

降耗为优先目标 。 应改进过程参数测量方式、方法和过程控制策

略，提高自控水平，降低能源消耗 。

6.2.2 37kW 及以上功率的电动机、风机、水泵等设备，宜采用变

频启动方式 。 对共管道的风机组、水泵组等设备宜采用变频或工

频加变频的?昆合启动控制方式 。

6.2.3 大功率的变频启动设备，应配置平波电抗器等设备 。

6.2.4 玻璃熔窑的控制系统应能保持窑炉强度、压力、液面、泡界

线等的稳定，可配置便携式氧量仪或在线高温氧量仪 。

6.2.5 锡槽的控制系统宜采用减少冷却量与加热量的锡槽节能

控制措施 。 锡槽电加热的分区控制设计应根据烤窑、保窑和正常

生产时的差异，合理分区 。

6.2.6 退火窑的控制系统应能提供准确、稳定和l易于调节的退火

温度曲线控制手段。在保证产品质量 、产量的前提下，直采用加热

量少的退火温度作业制度和节能控制措施 。 退火窑的电加热分区

和加热(冷)去fJ 分区除应符合工艺控制要求外，还应按照均衡、合

理、经济的原则进行配置 。

6.2.7 锡槽、退火窑电加热系统采用单相或二相供电方案时，三

相负荷的不平衡度不应大于 15% 。

6.2.8 控制系统宜采取减少非连续工作设备空运转时间的措施 。

当按需工作的设备启动并完成工作后 ，可通过延时自动动作等手

段停止设备运行或关闭设备电源 。

6.3 照明

6.3.1 平板玻璃工厂照明设计应符合现行国家标准《建筑照明设

计标准 ))GB 50034 的有关规定 。
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6.3.2 照明设计应充分利用天然采光 。

6. 3.3 照明应采用高效节能光掘，合理采用混光照明 。

6.3. 4 照明灯宣分区分组控制 。

6.3.5 高大厂房内应采用高效气体放电光源或大功率节能荧

光灯 。

6.3.6 控制室等高度较低的场所宜采用节能荧光灯或发光二极

管灯 (LED)等节能灯具 。

6.3.7 在变配电间和工艺生产的重要部位应设置应急照明灯 。

6.4 电气自动化设备

6. 4. 1 变压器应选择低损耗节能型产品，并应合理确定负荷率，

减少变压器损耗;变压器能效标准限定值应符合现行国家标准《三

相配电变压器能效限定值及能效等级 ))GB 20052 的有关规定 。

6.4.2 电力室、变电所应采取静电电容器补偿 。 大功率异步电动

机 ，宜配置进相机或静电电容器就地补偿;供配电系统含有大量谐

波时，宜采用滤波补偿技术及装置 。

6.4.3 异步电动机应选用高能效产品;异步电动机能效标准限定

值应符合现行国家标准《 中小型三相异步电动机能效限定值及能

效等级 ))GB 1 8613 的有关规定 。 对要求调速的交流电动机，宜采

用变频调速装置 。

6.4.4 设计中宜采用无触点器件 。

6.4.5 接触器、继电器、电磁阀等元器件宜采用低功耗产品，控制

线路应减少线圈通电时间和数量。

6.4.6 控制装置指示灯宜采用发光二极管 ( LEO)指示灯 。

6.4.7 在满足过程参数检测要求的前提下，宜选用功能损失小的

检测元件。
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7 辅助设施

7.1 氯气站

7. 1. 1 氮气的制取应采用深冷空气分离法，氧气和液氮等副产品

宜综合利用 。

7. 1. 2 氮气站的设计应符合现行国家标准《氧气站设计规范 ))GB

50030 的有关规定 。

7. 1. 3 空分产品的制取方案应根据全厂空分产品资源利用的平

衡，合理确定单机规模 。

7. 1. 4 空分装置应符合下列规定:

1 空分装置应选择节能的装置;

2 空分装置的型号、容量和台数配置应根据生产线对氮气和

氧气的要求及使用特点，经技术经济比较后确定 ; 空分装置宜选用

同一型号机组作为备用;

3 空分装置所采用的空气压缩机宜选用离心式压缩机或螺

杆式压缩机;

4 空气压缩机的吸气系统应设置吸气过滤器或吸气过滤

装置 。

7. 1. 5 空分装置站房设计宜采用 自然通风方式。

7. 1. 6 空分设备和管线应按工艺要求采取保温措施 。

7.2 氧气站

7.2.1 当生产线采用全氧燃烧工艺时，氧气的制取宜采用深冷空

气分离法 。 空分装置应确定单机规模，并应减少空分装置的备用

设备 。

7.2.2 制氧站设计应符合现行国家标准《氧气站设计规范 )) GB
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50030 的有关规定 。

7.2.3 后备供气系统宜采用液氮、液氧系统 。

7.3 氢气站

7.3.1 氢气的制取可采用水电解制氢、天然气制氢 、氨分解制氢

或甲醇裂解制氢 。

7.3.2 制氢装置的型号、容量和台数应根据生产线氢气的耗量和l

使用特点合理选用;制氢装置宜选用同一型号机组作为备用 。

7.3.3 氢气站的设计应符合现行国家标准《氢气站设计规范 ))GB

50 177 的有关规定 。

7.3.4 制氢装置应按工艺要求采取保嗣措施 。

7.3.5 水电解制氢宜配置用电调峰装置 。

7.4 给7.1<排水

7.4. L 平板玻璃工厂给水排水设计应符合现行国家标准《污水综

合排放标准 ))GB 8978 、 《工业循环冷却水处理设计规范 ))GB 50050 

的有关规定 。

7.4.2 生产供水系统宜采用变频供水装置 。

7.4.3 设备冷却等生产用水应采用循环给水系统，并应科合下列

规定 :

1 循环冷却水设计应符合现行国家标准《工业循环冷却水处

理设计规范 ))GB 50050 的有关规定;

2 循环水泵及冷却塔宜采用变频控制;

3 循环水泵及冷却塔的型号、容量和台数配置应根据循环水

量及冬夏季温差确定;

4 冷却塔出风 口应设置除水器，进风口应设置防止溅水和回

收装置 ;

5 民期处于溢流状态的储水设备或生产设备的滥流水应回

收至循环水系统;事故排放的洁净水宜处理后回收至循环水系统 。
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7.4.4 原料车间或车间活室等需要供热水的部位，应选用高效率

换热器;热水管道应采取保温措施 。

7.4.5 阀门、管件应选用摩擦阻力小、流量系数大、密封性能好的

产品 ;疏水阀应选用节能型产品 。

7.4.6 节水型产品及节能型产品的选择应符合现行国家标准《节

水型产品通用技术条件 ))GB/T 18870 的有关规定 。

7.4.7 生产和l生活、厂内和l厂外的用水量应分别计量 ;外购水总

管、生产车间和辅助部门应设置用水计量器具 。

7.5 燃料

7.5.1 油站设计应符合现行国家标准 《石油库设计规范 )) GB

50074 的有关规定，并应符合下列规定:

1 燃油的凝点高于当地历年最冷月平均气温时，油罐和燃油

管道应设置保植层;

2 严寒及寒冷地区的燃油管道应设置伴热;

3 燃油管道伴热宜选用蒸汽外伴热或电伴热 ;

4 阀门、管件应选用摩擦阻力小、流量系数大、密封性能好的

产品 。

7.5.2 天然气站设计和液化气站设计应符合现行国家标准《城镇

燃气设计规范 ))GB 50028 的有关规定 。

7.6 供暖、通凤和空气调节

7.6.1 平板玻璃工厂供暖、通风和空气调节设计，生产性建筑应

符合现行国家标准《工业建筑供暖通风与空气调节设计规范 )) G13

500 1 9 的有关规定;非生产性建筑应符合现行国家标准《 民用建筑

供暖通风与空气调节设计规范 ))G13 50 736 的有关规定 。

7.6.2 集中供暖系统设计应对每个房间进行热负荷计算;空气调

节区设计应进行冷负荷逐项逐时计算 。

7.6.3 供暖节能设计应符合下列规定 :
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1 供暖一次热切、宜利用废热或余热;

2 当厂区只需要供暖用热或以供暖用热为主时，宜采用热水

做热媒;

3 个别距热源较远且热负荷极小的建筑物，经技术经济比较

后可使用其他采暖方式;

4 蒸汽凝结水应回收利用;当凝结水不回收时，宜采取凝结

水的综合利用措施;

5 有供暖要求且面积较大的多层建筑物，应采用南北向分环

布置的供暖系统;

6 集中供暖系统的热力人口处或供回水管的分支管上，应根

据水力平衡要求设置水力平衡装置;

7 严寒及寒冷地区的供暖厂房，开启频繁的外门和主要检修

通行的外门宜设置大门热空气幕;

8 散热器应明装，安装数量应与计算负荷相符 。

7.6.4 通风节能设计应符合下列规定 :

1 消除生产厂房内的余热、余温的通风设计宜采用自然通

风;需采用机械通风时，通风机的风量储备系数不应大于 10% ;

2 通风与除尘风机应选节能型风机，风机的设计工况效率不

应低于风机最高效率的 90%;

3 电气室等发热量较大的房间宜设置机械排风系统 。

7.6.5 空气调节节能设计应符合下列规定 :

1 集中空气调节系统中，温度 、湿度及使用时间要求不同的

区域，应划分为不同的空气调节系统 。

2 控制室空气调节系统宜选用分体柜式空调机组、四面出风

嵌入式空调机;空调机组应采用节能产品。当控制室无处设置空

调室外机时，可采用集中式空调系统，亦可采用变制冷剂流量分体

式空调系统 。

3 有废热或余热可利用时，可采用澳化鲤吸收式制冷机组

供冷 。
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4 空气调节系统冷源的性能参数应符合现行国家标准《公共

建筑节能设计标准 ))GB 50 1 89 的有关规定。

7.7 余热利用

7.7.1 平板玻璃工厂生产工艺及建筑物冷热源应优先利用工厂

余热 。

7.7.2 余热锅炉房设计应符合下列规定:

1 工厂内生产和生活需要蒸汽时，应设置余热锅炉房 。 锅炉

房设计应符合现行国家标准《锅炉房设计规范 )) GB 5004 1 的有关

规定;

2 余热锅炉直选用烟管式或热管式，台数应根据熔窑的烟气

量 、烟气温度及全厂热负荷工况确定;

3 引风机选型时，风量余量宜为 1 0 % ~ 1 5 % ，风压余量应为

20 % ~30 % ; 

4 锅炉进口前的烟道应力u保温层，整个烟道应加强密封;炉

前烟道闸板宜选用气密性好的斜闸板 。

7.7.3 余热发电应符合下列规定:

1 大型平板玻璃工厂宜利用废气余热资源发电;

2 引风机宜采用变频调速技术;

3 余热发电应选用换热效率较高的锅炉 ;

4 换热器应选择高效、结构紧凑、便于维护、使用寿命长的

产品;

5 蒸汽换热器的蒸汽凝结水直回收利用 。

7.7.4 废气余热资源亦可用于制冷 。
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8 能源计量

8. 0.1 平板玻璃工厂能源计量器具的配备应符合现行国家标准

《用能单位能源计量器具配备和管理通则 >>GB 17 1 67 的有关规定，

并应设置专职的能源管理机构，配备人员和仪器设备，建立能源计

量管理制度 。

8.0.2 能源计量装置应满足全厂和各子系统单独计量考核的要

求，宜对能源计量值进行自动采集、集中管理 。

8.0. 3 原料、燃料、材料、产品进出厂均应计量。

8. O. 4 水、电、蒸汽、燃料应做到生产、生活分别计量;压缩空气 、

氮气 、氢气等耗能工质应做到工厂、车间、重点耗能设备三级计量 。
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本标准用词说明

1 11便于在执行本标准条文时区别对待，对要求严格程度不

同的用词说明女1]下 :

1 )表示很严格 ，非这样做不可的:

正面词采用"必、须"，反面词采用"严禁" ;

2 )表示严格，在正常情况下均应这样做的:

正面词采用"应" ， 反面词采用"不应"或..不得";

3 )表示允许稍有选择，在条件许可时首先应这样做的:

正面词采用"宜"，反面词采用"不宜'气

4 )表示有选择，在一定条件下可以这样做的，采用"可" 。

2 条文中指明应按其他有关标准执行的写法为 ..应符合 ·

的规定"或"应按……执行" 。
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引用标准名录

《建筑设计防火规范 >>GB 5001 6 

《工业建筑供暖通风与空气调节设计规范 >>GB 50019 

《城镇燃气设计规范 >>GB 50028 

《 氧气站设计规范 >>GB 50030 

《建筑照明设计标准 >>GB 50034 

(( 锅炉房设计规范 >>GB 50041 

《工业循环冷却水处理设计规范 >>GB 50050 

《石油库设计规范 >>GB 5007 4 

《 民用建筑热工设计规范 >>GB 50176 

《 氢气站设计规范 >>GB 50177 

《公共建筑节能设计标准 >>GB 50 189 

《 绿色建筑评价标准 >>GB/T 503 78 

《平板玻璃工厂设计规范 >>GB 50435 

《 民用建筑供暖通风与空气调节设ì-I 规范 >>GB 5073 6 

《绿色工业建筑评价标准 >>GB/T 508 78 

《工业化建筑评价标准 >>GB/T 511 29 

《 污水综合排放标准 >>GB 8978 

《 电能质量 公用电网谐波 >>GB/T 14549 

《用能单位能源计量器具配备和管理通则 >>GB 17167 

《 中小型三相异步电动机能效限定值及能效等级 >>GB 18613 

《节水型产品通用技术条件 >>GB/T 18870 

《 容积式空气压缩机能效限定值及能效等级 >>GB 19153 

《通风机能效限定值及能效等级 >>GB 19761 

《 清水离心泵能效限定值及节能评价值 >>GB 19762 
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《三相配电变压器能效限定值及能效等级 ))GB 20052 

《平板玻璃单位产品能源消耗限额 ))GB 21340 

《严寒和寒冷地区居住建筑节能设计标准 ))JGJ 26 

《 夏热冬暖地区居住建筑节能设计标准 ))J GJ 75 

《夏热冬冷地区居住建筑节能设计标准 ))JGJ 134 
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中华人民共和国国家标准

平板玻璃工厂节能设计标准

GB/T 50527 - 2019 

条文说明



编制说明

《平板玻璃工厂节能设计标准 ))GB/T 505 27-2019 ，经住房和

城乡建设部 20 1 9 年 2 月 1 3 日以第 34 号公告批准发布 。

本标准是在《平板玻璃工厂节能设计规范 )) GB 50527- 2009 

的基础上修订而成，上一版的主编单位是 :中国新型建筑材料工业

研究设计研究院 、 国家建筑材料工业标准定额总站 。 主要起草人

是 :林楚荣 、汤小慧、薛滔菁、黄利光、林岩忠 、崔 登国 、郑宏 、朱积

攀 、翁丽芬、沈阳、房金生、尤振丰、宋强、孙琢玉、罗佩文、牟竹生 、

朱雷波、鲁旺生、朱留欣、陈静 。

本标准在修订过程中，编制组对我国平板玻璃工业能源消耗

情况、节能措施等进行了调查研究，总结了我国平板玻璃工业工程

建设的实践经验， 同时参考了国外先进技术法规、技术标准 。

为便于广大设计、施工 、科研、学校等单位有关人员在使用本

标准时能正确理解和执行条文规定， ((平板玻璃工厂节能设计标

准 》编制组按章、节、条的顺序编制了本标准的条文说明，对条文规

定的目的、依据以及执行中需注意的有关事项进行了说明 。 但是 ，

本条文说明不具备与标准正文同等的法律效力，仅供读者作为理

解和把握标准规定的参考 。
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1 总 则

1. 0.1 本条为制定本标准的目的 。 平极玻璃年耗能 1000 万 t 标

准煤，占全国工业能耗的 0. 5% ，属于能耗大户，平板玻璃工业的

节能工作具有重大的社会意义 。

本标准是根据《 中华人民共和国节约能源法 >> ，以期通过加强

设计过程控制，采取技术上可行、经济上合理以及符合环境要求的

措施，减少生产各个环节中的损失和浪费，促进平板玻璃行业能源

的合理和有效利用 。

1. O. 2 本标准不适用于电子信息行业平板玻璃生产线项目 。 对

于其他生产工艺的平板玻璃工厂节能设计，可根据所采用的生产

工艺特点，根据规模按本标准执行 。
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2 基本 规 定

2.0.1-2. O. 5 这 5 条规定是为了推动平板玻璃工厂能源的合理

和有效利用所提出的节能设计基本要求 。
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3 总图与建筑

3.1 总图

3. 1. 1 玻璃工厂的原料及成品运量大 ， 厂址靠近铁路、水路运能

大 ，效率高，可降低运输成本，并可节省运能 。

3. 1. 2 合理利用场地内的地形，尽量在场地内平衡土石方工程

量，可节约土石资游、及运能 。

3. 1. 3 合理布置厂区内的上下水、热力、电气、保护气体、压缩空

气等管线，避免相互干扰，力求线路短捷，可有效减少投资及运营

过程中的能耗 。

3. 1. 4 合理利用天然采光、冬季日照、自然通风等，可降低建筑采

暖或空调能耗 。

3. 1. 5 厂区合理布置厂前、原料、加工、成品、动力、保护气体 、

水系统等分区，可保证生产流程便捷，有利于节能环保，方便

生产 。

3.2 建 筑

3.2.1 本条对建筑节能设计做出了规定:

1 "元采暖或制冷要求的生产性建筑内的有采暖或制冷要求

的房间"系指各类控制室、仪表室、办公室等，其建筑节能设计措

施，直采用围护结构的内保温做法，以便整个建筑的外墙立面及屋

面做法一致 。

2 非生产性建筑中的公共建筑系指厂内的行政办公等 。

3 非生产性建筑中的居住建筑系指厂内的宿舍楼等生活服

务设施 。
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3.2.3 平板玻璃工厂存在大面积的库房，在日照充分地区各库房

屋顶宜设置太阳能光伏光热利用系统 ;太阳能集热器和光伏组件

的设置要避免受自身或建筑本体的遮挡 。
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4 工艺

4.3 熔窑

4.3.1 本条所列为熔窑节能设计要遵循的设计原则 。

4.3.2 结合国 内熔窑的实际情况提出熔窑热耗指标，熔窑节能设

计需要达到规定值要求 。 随着平板玻璃行业的发展进步，我国平

板玻璃行业节能成效显著，本条所要求的热耗指标比上一版严格 。

同时对全氧助燃熔窑热耗也提出了要求 。

4.3.3 熔窑结构设计直接关系到熔窑节能指标的实现，本条特提

出各部位结构设计原则性要求 。

4.3.4 对空气助燃熔窑结构设计做出 了规定 :

6 在标准状态下，砖砌烟道气流速度宜为(l~4) m/ s 。

4.3.6 窑体密封、保温遵循的原则 :

1 为了提高热效率、节约能源，在熔窑节能设计中需要对可

以实施保温的部位进行保温，同时窑体需具有良好的气密性 。

2 保温材料配套选用直接关系到熔窑节能设计的效果，本款

特提出原则性要求 。
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5 原料

5. O. 1 一般情况下，不宜将原料的加工处理放在平板玻璃厂区

内 ，避免因加工处理的规模小而造成产品质量不稳定、能耗高 。

5. O. 3 硅质原料在玻璃生产中用量最大，即使是同一矿山的不同

采矿点，硅质原料的成分波动有时也比较大，在厂内设置均化设施

可以大为降低成分的波动，同时水分也可以降低并稳定在合理的

范围内，可降低燃料消耗 。
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6 电气及自动化系统

6. 1 供配电系统

6. J. 1 根据平板玻璃生产线的用电特点，负荷一般集中在熔制、

成型、退火 、制氮 、循环水系统等车间，因此变配电所的位置应靠近

相应的车间 。

6. 1. 2 适当提高电压等级，有利于减少线路损耗 。

6. 1. 5 有条件者直按国际电工委员会《 电力电缆截面的经济最佳

化 )) I EC 287-3-2 原则选择电缆截面 。

6. 1. 8 计算机控制系统 CDCS) 、 手操器、工业电视和 L 吊墙风机、

拉边机、退火窑主传动、冷端部分控制装置等 ， 一般需要采用不间

断电源装置(UPS )供电 。

6. 2 控制系统

6.2.1 控制系统的节能设计'原则是保证生产过程的稳定、可靠、

经济 、高效 。

6.2.2 至少启动一台设备的共管道风机组、水泵组等设备宜采用

工频加变频的?昆合启动控制方式 。
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7 辅助 设施

7.1 氯气站

7. 1. 1 深冷空气分离法制氮，在生产氮气的同时，可生产其他气

体副产品，并视产品气的技术经济分析结果选取适宜的利用方案 。

7. 1. 4 空分装置的单机能耗同工艺流程的选择密切相关，应选用

节能型工艺流程 。

7.2 氧气站

7.2.1 深冷空气分离法制氧装置可同时提供氧气和氮气。

7.3 氢气站

7.3.5 水电解制氢装置耗电量大，因而方案设计时需适度考虑储

往后备设施，以便装置进行错峰运行，提高能源利用经济效益 。

7.6 供暖、通凤和空气调节

7.6.4 发热量较大的车间设置机械排风系统，便于过渡季节利用

室外渗入空气消除室内余热 。

7.7 余热利用

7.7.1 平板玻璃工厂的余热资源存在较大回收利用潜力，应充分

利用 。

7.7.3 900tj d 及以上大型平板玻璃工厂有大量的余热可利用，

采用余热发电技术是节能降耗的有效途径 。

7.7.4 炎热地区的平板玻璃工厂，每年制冷空调耗费大量能源，

利用企业内部大量的余热直接制冷，可节省大量电能 。
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8 能源计量

8. 0. 1 能源计量为节能的重要基础工作，本条规定了在设计阶段

为平板玻璃工厂能源计量和管理配置必要的硬件设施 。 提出应设

置专门的管理机构和建立能源管理制度，从而在设计上为达到平

板玻璃单位产品能源限额标准打好基础 。

8.0.4 为了对各车间子系统实际耗能进行监测，需配置必要的测

量和计量仪表 。
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